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MASZYNY DM DO USUWANIA GRATU ORAZ i 5 ®

dgquinas industriais
WYGLADZANIA KRAWEDZI OSTRYCH

DME60 2ZCK

GRAT PO CIECIU LASEREM LUB PLAZMA

i

WYGLADZONE | tAGODNE KRAWEDZIE ORAZ WYKANCZANIE POWIERZCHNI
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WYKANCZANIE POWIERZCHNI BLACH |

USUWANIE GRATU Z DETALI PO CIECIU NA LASERZE LUB PLAZMIE

Wykanczanie powierzchni: wyposazone w 1 lub 2 glowice rolek kontaktowych z pasami
sciernymi

Usuwanie gratu: kombinacja gérnego, podwdjnego pasa krzyzowego z jednostka
szczotkujaca

Grat na wewnetrznyvh i zewnetrznych konturach elementow z blachy nierdzewnej, stali
lub aluminium jest czyszczony z maksymalna konsekwencja na calej powierzchni.

-

Wykanczanie i usuwanie gratu Wygladzanie krawedzi ostrych
z duzych detali w matych detalach
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Panel kontrolny z ekranem dotykowym Laserowa osfona ochronna
- automatyczna i niezalezna regulacja - wcelu unikniecia nieprawidiowego
kazdej jednostki sciernej rozmiaru obrabianego przedmiotu

- {atwa kontrola i nastawianie trybu pracy

| DME60 DM1100
Maks. diugosé (mm) 660 1100
Liczba glowic pasdw Sciernych 1-2 1-2
Liczba jednostek szczotkujacych 1.2 1-2
Rozmiar pasa sciemego (mm) 660x2200 1100x1100
Rozmiar jednostki szczotkujacej (mm) BE0x@200 1100x@200
Naped pasa sciernego (kw) 11 185
Naped szczotki (kw) [55 g
Predkosc pasa podajacego (m/m) 0.8-9 0.8-9
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